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Diisentrager und Vorrichtung zum 
Extrudieren teigiger Massen 



Die Erfindung betrifft einen Diisentrager und eine Vorrichtung 
zum Extrudieren teigiger Massen. 

Backwaren, Teige und SiiBwaren werden oftmals extrudiert, indem 
unter Druck gesetzte Masse durch eine Dusenanordnung zu einem 
Strang ausgepreSt wird. Der Strang kann als solcher durch ein 
Transportband abgefuhrt oder in kurze Abschnitte geteilt wer- 
den. Die auBere Gestalt des Strangs, insbesondere seine Um- 
fangsgestalt, ist von der Dusenanordnung abhangig. 

Aus der EP 0 168 255 A2 und der EP 0 177 175 A2 sind Vorrich- 
tungen zum Co-Extrudieren zweier Massen bekannt, die eine inne- 
re Masse durch eine Duse und eine auBere Masse mit darin ent- 
haltenen kornigen Partikeln durch einen die Duse umgebenden 
Trichter extrudieren, wobei die Massen zu einem Strang verbun- 
den werden. Der Trichter weist an seiner Mundung scharfe Kanten 
auf , um zu erreichen, daB die kornigen Part ike 1 in der auBeren 
Masse an die Oberflache gelangen. Die Mundung des Trichters 
kann gezahnt ausgebildet sein, damit die Partikel auch aus der 
Oberflache hervorstehen . Der Verbundstrang wird von einem Tran- 
portband abgefuhrt. Hierdurch laBt sich eine Backware aus zwei 
Massen herstellen, die geradlinige langliche Form hat und an 
der Oberflache kornige Partikel auf weist. 

Nachteilig bei den oben genannten Vorrichtungen ist, daB mit 
diesen nur Backwaren herstellbar sind, die sich in eine Rich- 
tung, also in Richtung des Abtransports des Strangs erstrecken. 
Hingegen ist es nicht moglich, Backwaren herzustellen, die sich 
in einer Ebene erstrecken Oder deren Strange sich kreuzen. Der- 
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artige Backwaren sind beispielsweise Schnecken, Ringe und Bre- 
zeln. 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Dusentrager und eine Vor- 
richtung zum Extrudieren teigiger Massen vorzusehen, mit denen 
Backwaren und Stifiwaren herstellbar sind, die sich in einer Ebe- 
ne erstrecken. 

Die Aufgabe ist erf indungsgemaB durch einen Dusentrager mit den 
Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. Demnach weist der Dusentrager 
eine Duse auf, die schwenkbar gelagert ist und deren Miindung 
durch eine Schwenkeinrichtung in zwei zueinander rechtwinkligen 
Achsen versetzbar ist. Mit einem derartigen Dusentrager ist es 
moglich, die Miindung der Duse tiber einer Flache in zwei Rich- 
tungen zu bewegen und damit den austretenden Strang auf der 
Flache derart abzulegen, daB eine Backware gebildet wird, die 
sich in einer Ebene erstreckt. Dabei ist es auch moglich, den 
austretenden Strang uber einen bereits abgelegten Strang zu 
kreuzen. Somit konnen sowohl Schnecken, Ringe als auch Brezeln 
hergestellt werden. 

Die Duse ist vorteilhaft durch eine Gelenk mit einer Kugel 
schwenkbar gelagert, da somit eine genaue Fuhrung der Duse und 
ein groBer Freiheitsgrad beim Schwenken gewahrleistet ist. 

Eine vorteilhafte Weiterbildung sieht vor, daB in der Kugel 
mindestens ein Verbindungskanal ausgebildet ist, dessen eines 
Ende mit einem Zufiihrkanal und dessen anderes Ende mit der Duse 
verbunden ist. Der Verbindungskanal stellt trotz der Bewegung 
der Dtise eine Verbindung zwischen dieser und dem Zufiihrkanal 
her. Dabei ist die Verbindung durch bereits vorhandene Bauteile 
hergestellt und daher besonders einfach gestaltet. 

Der Dusentrager ist vorteilhaft weitergebildet , indent die Dtise 
ein Rohrstiick umfaBt, dessen eines Ende schwenkbar gelagert und 
dessen anderes Ende die Miindung auf weist. Durch das Rohrstiick 
ist die Auslenkung der Dtise beim Schwenken vergroBert und zu- 
gleich eine genaue Fuhrung der Duse gewahrleistet. 
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Die Mundung der Diise ist besonders genau gefiihrt, indem die 
Schwenkeinrichtung eine Stange mit einer darin gelagerten Kugel 
aufweist. Zugleich laBt sich eine derartige Schwenkeinrichtung 
leicht reinigen. 

Eine vorteilhafte Gestaltung sieht vor, daB der Dusentrager 
zwei Dtisen aufweist, die konzentrisch zueinander angeordnet 
sind. Mit einem derartigen Dusentrager lassen sich auch Backwa- 
ren herstellen, die eine Fullung und eine Umhullung aufweisen 
und sich in einer Ebene erstrecken. Es sind also gefiillte 
Schnecken oder gefiillte Brezeln herstellbar. 

Ein derartiger Dusentrager ist vorteilhaft in einer Vorrichtung 
zum Extrudieren eingesetzt, wobei besonders vorteilhaft mehrere 
Dusentrager nebeneinander angeordnet sind und die Miindungen der 
Dusen dabei durch eine gemeinsame Schwenkeinrichtung schwenkbar 
sind. Auf diese Weise sind gleichzeitig mehrere Backwaren her- 
stellbar, die die gleiche Form aufweisen. Die Schwenkeinrich- 
tung muB dabei mit nur einer Steuerung angesteuert werden, so 
daB die Herstellungskosten der Vorrichtung bezogen auf ihre Ka- 
pazitat besonders gering sind. 

Die beschriebene Vorrichtung ist vorteilhaft weitergebildet in- 
dem an der Schwenkeinrichtung eine Schneid- und/ oder Quet- 
scheinrichtung angeordnet ist. Die Schneid- und/ oder Quetsch- 
einrichtung dient zum Trennen und/oder SchlieSen des extrudier- 
ten Strangs. Indem die Schneid- und/oder Quetschvorrichtung mit 
an der Schwenkeinrichtung angeordnet ist, kann in jeder Stel- 
lung der Schwenkeinrichtung der Strang geschnitten und/oder ge- 
schlossen werden. 

Ein Ausfiihrungsbeispiel einer erf indungsgemaBen Vorrichtungen 
wird im folgenden anhand schematischer Zeichnungen naher erlau- 
tert. 
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Es zeigt: 

Fig. 1 eine erf indungsgemaBe Vorrichtung zum Extrudieren tei- 

giger Massen in einem Langsschnitt , 
Fig. 2 den Schnitt II-II in Fig. 1, 

Fig. 3 ein Beispiel einer mit der in Fig.l dargestellten Vor- 
richtung erzeugten Backware in einer Draufsicht, und 
Fig. 4 den Schnitt IV-IV in Fig. 3. 

Fig.l stellt eine Vorrichtung 10 zum Extrudieren teigiger Mas- 
sen dar. Bei einer derartigen Vorrichtung 10 konnen zwei Massen 
durch je einen Zufuhrkanal 52 1 und 52" zu zwei Dusen 34' und 
34" gefuhrt werden. Die Dusen 34 1 und 34" weisen Miindungen 38' 
bzw. 38" auf, durch die die extrudierten Massen austreten und 
einen Strang 56 einer Backware 54 bilden. 

Die Vorrichtung 10 weist ein Gehause 12 auf, an dem ein Dusen- 
trager 14 befestigt ist. Der Dusentrager 14 umfaBt ein Trager- 
gehause 16, das mittels zweier Halteeinrichtungen 17 derart am 
Gehause 12 befestigt ist, dafi es einfach auswechselbar ist. Da- 
mit kann die Vorrichtung 10 durch unterschiedlich gestaltete 
Dusentrager 14 in kurzer Zeit zum Herstellen unterschiedlicher 
Backwaren umgeriistet werden. 

Im Tragergehause 16 sind zwei Lagerplatten 18 und 2 0 einge- 
setzt. Die Lagerplatten 18 und 2 0 sind durch eine Tragerplatte 
22 gehalten, die durch mehrere Schrauben (nur zwei Schrauben 2 4 
und 2 6 sind dargestellt) am Tragergehause 16 befestigt ist. 

Die Lagerplatten 18 und 2 0 weisen je eine kugelformige Aushoh- 
lung 2 8 bzw. 3 0 auf, die gegenuberliegend angeordnet sind und 
eine Kugel 32 aufnehmen. Die Kugel 3 2 ist in den Aushohlungen 
28 und 30 derart gefuhrt, daB eine dichte Kopplung zwischen den 
Lagerplatten 18 und 2 0 besteht, durch die zu extrudierende Mas- 
sen nicht durchtreten konnen. Die Kugel 32 ist dabei jedoch in 
den Aushohlungen 28 und 3 0 drehbar. 
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Bezogen auf die Fig. 1 und 2 sind unter der Kugel 3 2 zwei Diisen 
angeordnet, eine innere Duse 34' und eine auBere Duse 34 M . Die 
Diisen 34 1 und 34" sind durch ein inneres Rohrstuck 36' bzw. ein 
auBeres Rohrstuck 36" gebildet. Die Rohrstucke 36' und 36" en- 
den an Miindungen 38' bzw. 38". Dabei sind die Rohrstucke 36' 
und 3 6" konzentrisch zueinander angeordnet, so daB die innere 
Duse 34' im Querschnitt kreisf Srmig ist, wahrend die auBere Du- 
se 34" im Querschnitt kreisringf ormig ist. Ferner sind die 
Rohrstucke 36 1 und 36" an einer Verbindungsstelle 40 teilbar 
gestaltet, wodurch eine unten beschriebene Schwenkeinrichtung 
45 leichter abnehmbar und die Dusen 34 1 und 34" leichter zu 
reinigen sind. 

Am Umfang des auBeren Rohrstiicks 3 6" ist, im bezogen auf die 
Fig. l und 2 unteren Bereich, eine Kugel 4 2 ttber das Rohrstuck 
2 6" geschoben und durch eine Klemm- oder Schraubverbindung 43 
an der Verbindungsstelle 40 befestigt. Die Verbindungsstelle 40 
dient demnach auch zum Anbringen der Kugel 42. Die Kugel 42 ist 
teilweise von einer Stange 44 umgeben, die die Kugel 42 fiihrt 
und drehbar aufnimmt. 

Die Stange 44 ist Teil einer weiter nicht dargestellten 
Schwenkeinrichtung 45. Wie einem Fachmann bekannt ist und daher 
nicht weiter erlautert wird, kann eine derartige Schwenkein- 
richtung 45 elektrische, hydraulische oder pneumatische Antrie- 
be aufweisen, die es ermoglichen die Stange 44 mit hoher Genau- 
igkeit in Richtung zweier zueinander senkrechter Achsen X und Y 
zu versetzten und zu halten. 

Beim Versetzen der Stange 44 bewegt diese die in der Kugel 42 
gefuhrten Rohrstucke 36' und 3 6". Die Miindungen 38' und 38" der 
Diisen 34' bzw. 34" werden dabei in den zwei Achsen X und Y ge- 
schwenkt und derart ausgelenkt, daB der beim Extrudieren aus- 
tretende Strang in einer Ebene abgelegt wird. Auf diese Weise 
ist eine Backware formbar, die sich in einer Ebene erstreckt. 
Die Backware kann auch sich kreuzende oder sich uberdeckende 
Strange aufweisen. 
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In Fig. 2 ist dargestellt, da£ bei der Vorrichtung 10 mehrere 
Dusentrager 14 nebeneinander angeordnet sind und ihre Dusen 34 • 
und 34" dabei gemeinsam durch eine Stange 44 versetzbar sind. 

An der Schwenkeinrichtung 4 5 ist eine Schneideinrichtung 4 6 an- 
gebracht, die sich unmittelbar unter den Mundungen 38 1 und 38" 
schlieBen kann und dabei den austretenden Strang unterbricht. 
Die Schneideinrichtung 4 6 kann auch als Quetscheinrichtung aus- 
gebildet sein, die insbesondere einen gefullten Strang zunachst 
verschlieBt und anschliefiend trennt. 

Die den Mundungen 38 1 und 38" entgegengesetzten Enden der Rohr- 
stiicke 36 1 und 36" sind mit der Kugel 32 verbunden. Dabei sind 
in der Kugel 32 zwei Verbindungskanale 48' und 48" ausgebildet, 
die ein Rohrstuck 36 1 bzw. 36" mit einem Zufuhrkanal 50 1 bzw. 
50" verbinden. 

Der Verbindungskanal 48' erstreckt sich dabei bezogen auf Fig.l 
und 2 nahezu waagrecht zum AuBeren der Kugel 32. Der Zufuhrka- 
nal 50 1 ist als Ringraum um die Kugel 32 ausgestaltet , so daS 
die Kugel 3 2 sich drehen kann und dennoch eine Verbindung zwi- 
schen dem Zufuhrkanal 50 1 und dem Verbindungskanal 48' bestehen 
bleibt. Der Dusentrager 14 kann daher auch fur eine Drehdiise 
eingesetzt werden, bei der sich die Dlise bzw. die Diisen um eine 
Achse drehen, um gewendelte oder gedrillte Backwaren herzustel- 
len. 

Der Verbindungskanal 48" durchsetzt die Kugel 3 2 bezogen auf 
die Fig. 1 und 2 von oben nach unten und umgeht dabei den Ver- 
bindungskanal 48'. Der Verbindungskanal 48" ist an seiner Off- 
nung zum Zufuhrkanal 50" derart groB ausgebildet, daB sich die 
Kugel 3 2 drehen kann und dennoch eine Verbindung zwischen dem 
Verbindungskanal 48" und dem Zufuhrkanal 50" bestehen bleibt. 
Die Drehbewegung der Kugel 3 2 ist dabei insbesondere durch das 
Spiel des aufieren Rohrstucks 3 6" in der Lagerplatte 2 0 be- 
grenzt . 
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Durch den Zuftihrkanal 52' ist in einer einem Fachmann bekannten 
Weise eine auBere Masse, meist eine Teigmasse, und durch den 
Zuftihrkanal 52" eine innere Masse, meist eine Teig- Oder 
Fruchtf til lung, zuftihrbar. Die zugeftihrten Massen gelangen durch 
die Verbindungskanale 48' und 48" sowie die Rohrstticke 36' und 
3 6" aus den Mtindungen 38' und 38". Die Mundungen 38' und 38" 
werden dabei gemeinsam durch die Schwenkeinrichtung 45 versetzt 
und damit eine Backware 54 gestaltet, wie sie beispielhaft in 
Fig. 3 und 4 dargestellt ist. 

Die Backware 54 weist einen Strang 56 in Schneckenf orm auf, der 
in einer Ebene angeordnet ist. Der Strang 56 ist im Querschnitt 
kreisformig (Fig. 4) und umfafit eine Fullung 58 und eine Umhtil- 
lung 60. Der Durchmesser d des Strangs 56 betragt beispielswei- 
se 15 mm, wahrend der Gesamtdurchmesser D der Backware bei- 
spielsweise 85 mm betragt. 



66 



• Hos6kawa Bepex GmbH 



- 1 - 



1A-82 778 
05 . 08 . 1999 



Patentanspriiche 



1. Dusentrager zum Extrudieren teigiger Massen, mit minde- 
stens einer Diise (34'; 34"), die an einer Mundung (38-; 38") 
endet , 

dadurch gekennzeichnet, dafi die Diise (34'; 34") schwenkbar 
gelagert und ihre Miindung (38'; 38") durch eine Schwenkeinrich- 
tung (45) in zwei zueinander rechtwinkligen Achsen (X, Y) ver- 
setzbar ist. 

2. Dusentrager nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Diise (34'; 34") durch ein 
Gelenk mit einer Kugel (32) schwenkbar gelagert ist. 

3 . Dusentrager nach Anspruch 2 , 

dadurch gekennzeichnet, daB in der Kugel (32) mindestens ein 
Verbindungskanal (48 •; 48") ausgebildet ist, dessen eines Ende 
mit einem Zufiihrkanal (50'; 50") und dessen anderes Ende mit 
der Diise (34'; 34") verbunden ist. 

4. Dusentrager nach Anspruch 1, 2, Oder 3, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Diise (34'; 34") ein Rohrstiick 
(36'; 36") urafaflt, dessen eines Ende schwenkbar gelagert und 
dessen anderes Ende die Mundung (38* ; 38") aufweist. 

5. Dusentrager nach Anspruch 1, 2, 3, Oder 4, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Schwenkeinrichtung (45) eine 
Stange (44) mit einer darin gelagerten Kugel (42) aufweist. 
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6. Diisentrager nach Anspruch 1, 2, 3, 4, oder 5, 
dadurch gekennzeichnet , daB der Dusentrager (14) zwei Dusen 

5 (34 1 , 34") aufweist, die konzentrisch zueinander angeordnet 
sind. 

r 

7. Vorrichtung mit wenigstens einem Dusentrager nach Anspruch 
1, 2, 3, 4, 5, Oder 6. 

10 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, 

dadurch gekennzeichnet , da6 mehrere Dusentrager (14) nebenein- 
ander angeordnet sind, deren Miindungen (38»; 38") durch die 
Kfr Einrichtung (45) gemeinsam versetzbar sind. 
15 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, 

dadurch gekennzeichnet, daB an der Schwenkeinrichtung (45) eine 
Schneid- und/oder Quetscheinrichtung (46) angeordnet ist. 

20 
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